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TURKUAZ BELGE’ nin belgelendirme programi,

a. Belgelendirme kapsami
b. s ve gérev tanimlari

c. Sart kosulan yeterlilikler
d. Beceriler

e. On sartlar

f.

Davranis satlarini icermektedir.

Belgelendirme Kapsami

Désemeciler ve ilgili islerde galisanlar

is Ve Gérev Tanimlari

Mobilya Désemecisi (Seviye 4); is saghgi ve
guvenligi ve ¢evre koruma ile ilgili 6nlemleri
alarak, kalite gereklilikleri gergevesinde, konut,
ofis, saglik, kara-deniz-hava ulasim araglari,
otel-motel gibi konaklama mekéanlarinda
oturma, dinlenme, uzanma, yatma ihtiyaclarini
karsilayan mobilyalarda; projelendirilmis
calismalari bilgisayar teknolojilerini de
kullanarak

¢bzumleyen, malzemeleri hazirlayan,
doésemelik malzemelerle iskelet ylizeyine veya
iskeletsiz

olarak déseme yapan ve onaran kisidir.

Sart Kosulan Birimler

17UY0300-4/A1:is Saghg ve Guvenligi, Cevre
Koruma ve Is Organizasyonu
17UY0300-4/A2:YUz/Astar Hazirlama, Minder
ve Yastik Yapma

Beceriler (Uygulanabilirligi Oldugunda)

1.Acil durum bilgisi

2. Arag, gerec ve ekipman bilgisi

3. Bilgisayar destekli ¢izim bilgi ve becerisi

4. Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi

5. Cevre koruma standartlari bilgisi

6. Déseme alet ve makineleri kullanma becerisi
7. Déseme malzemeleri bilgisi

8. D6seme sistemleri detay ¢dzlimleme becerisi
9. Déseme teknikleri bilgisi

10. El aletlerini kullanma becerisi

11. El-g6z koordinasyon becerisi

12. is sagligi ve givenligi bilgisi

13. isyeri galisma prosediirleri bilgisi

14. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

15. Kullandigi makinelerin basit arizalarini
giderme becerisi

16. Kullanilan kesici aletlerin bakimini yapma
becerisi

17. Meslege iliskin yasal dlizenlemeler bilgisi
18. Mesleki terim bilgisi

19. Standart dlculer bilgisi

20. Teknik resim okuma ve c¢izme bilgi ve
becerisi

21. Temel galisma mevzuati bilgisi
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22. Temel ilk yardim bilgisi

23. Temel matematik bilgisi

24. Yangina mudahale teknikleri ve yangin
sonduruculeri kullanma bilgi ve becerisi

25. Yazil ve s6zli iletisim becerisi

On sartlar (Uygulanabilirligi Oldugunda)

Davranis Satlarini icermektedir.

(Uygulanabilirligi Oldugunda)

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin
olmak

2. Amirlerine dogru
aktarmak

3. Birlikte galistigi kisileri yonlendirmek

4. Calisma donanimi ve makinelerinin
durumunu dikkatle denetlemek

5. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde
etkili ve verimli kullanmak

6. Cevre, kalite ve iISG mevzuatinda yer alan
dizenlemeleri benimsemek

7. Ekip icinde uyumlu ¢alismak

8. Gerekli ve acil durumlarda donanimin
calismasini durdurmak

9. isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri
kazanim konusunda duyarli olmak

10. igyeri hiyerarsi iligskisine saygi gostermek
11. Isyerine ait ara¢ ve gereclerin kullanimina
6zen gostermek

12. Kendisinin ve diger kisilerin guvenligini
gbzetmek

13. Ogrenmeye acgik olmak ve &grendiklerini
baskalarina aktarabilmek

14. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

15. Sorumluluklarini  bilmek ve zamaninda
yerine getirmek

16. Sureg kalitesine 6zen gostermek

17. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
18. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip
degerlendirmek

19. Tehlike faktorleri konusunda duyarl olmak
20. Temizlik, dizen ve isyeri tertibine 6zen
gbstermek

21. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru
sekilde bilgi paylasmak

22. Yenilik¢i olmak ve mesleki gelismelere agik
olmak

ve zamaninda bilgi
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SINAVI YAPACAK PERSONELIN NIiTELIKLERI:

Sinav degerlendiricisinin lgitleri, ilgili ulusal yeterliligin Degerlendirici Olgtlerini karsilar.
AMAC

Bu yeterlilik Mobilya Dégsemecisi (Seviye 4) mesleginin nitelikli kisiler tarafindan yuritiimesi ve
calismalarda kalitenin artiriimasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

o Adaylarin, gecerli ve glvenilir bir belge ile mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmistir.

BELGE GEGERLILIK SURESI

Belgenin gecerlilik sliresi bes (5) yildir.

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK OLCME- DEGERLENDIRME YONTEMI

Bes (5) yillik gegerlilik suresinin sonunda belge sahibinin performansi asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur; a) 5 yil belge gecerlilik suresi
icerisinde toplamda en az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda calistigini gésteren kayitlari
(hizmet dékumu, referans yazisi/mektubu, sézlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak, b) Yeterlilik
kapsaminda vyer alan yeterlilik birimleri igin tanimlanan uygulama sinaviarina katiimak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gecerlilik sureleri 5 yil daha uzatilr.
YETERLILIGIN YAPISI

Zorunlu Birimler

17UY0300-4/A1:is Saghg ve Guvenligi, Cevre Koruma ve is Organizasyonu
17UY0300-4/A2:YUz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma

Segmeli Birimler

17UY0300-4/B1:Levha ve Kolan Uzerine Déseme

17UY0300-4/B2:Yay Uzerine Dogseme

Alternatif-1: A1, A2 ve B1

Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Désemecisi (Seviye 4) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, levha ve kolan tUzerine déseme uygulamalarinda mesleki
yeterlilige sahip kisilerdir.

Alternatif-2: A1, A2 ve B2

17UY0300-4 Mobilya Désemecisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Désemecisi (Seviye 4) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, yay Gizerine ddseme uygulamalarinda mesleki yeterlilige sahip
kisilerdir.

Alternatif-3: A1, A2, B1 ve B2

Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Désemecisi (Seviye 4) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, levha, kolan ve yay Gzerine déseme uygulamalarinda mesleki
yeterlilige sahip kisilerdir.

OLCME VE DEGERLENDIRME

Mobilya Désemecisi (Seviye 4), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri icin birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sarti vardir. Yeterlilik birimlerindeki sinavlar her bir birim
icin

ayri ayri yapilabilecegdi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik slresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tim birimlerin gecerliligini
koruyor olmasi gerekmektedirir.
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17UY0300-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, GEVRE KORUMA VE iS ORGANIZASYONU
YETERLILIK BiRiMi
Teorik Sinav (T1): A1 birimine ydnelik teorik sinav Ek A1-2'de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gOre gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on bes (15) soruluk 4 secenekli goktan segmeli
ve her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis
sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her
soru igin 1-2 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6lglilmesi dngdrulen tim bilgi ifadelerini (Ek
A1-2) élgmelidir.
EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme Ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

BILGILER

BG1. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore,

kullaniimasi gereken KKD’ leri agiklar.

BG.2 Uyarn isaret ve levhalarinin, calisma ortaminda uygun yerlerde bulundurulmasini

gerekgeleriyle aciklar

BG.3 Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gére uyulmasi gereken kurallari agiklar.

BG.4 Calisma ortaminda yangina karsi alinmasi gereken

tedbirleri gerekgeleriyle birlikte agiklar.

BG.5 Yeni baslamis disik yogunluklu yangina midahale tekniklerini agiklar.

BG.6 Is kazas! durumunda uygulanacak prosediirleri aciklar.

BG.7 Acil durum eylem planina uygun davranis ve alinacak 6nlemleri agiklar.

BG.8 Vardiya teslim alma ve teslim etme sirasinda Uretim slreciyle ilgili aktarmasi gereken bilgileri

(Uretim planinda yapilan degisiklikleri, Gretimde kullanilacak malzemelerin mevcut miktarini,

makine ve/veya sistemde olusan arizalardan kaynakli gecikme durumlarini ve benzeri) agiklar.

BG.9 is siireclerinde, malzeme, kalite, fire/hata, ara depo, giinliik ¢ikti miktarlari ve (riin stoklari

ve benzeri formlari agiklar.

BG.10 Uretim islemlerinden cikan fire ve iskarta malzemelerin muhafaza kosullari aciklar.

BG.11 Iimalat siirecinde olusan atiklari siniflandirma

yontemini aciklar.

BG.12 imalat siirecinde olusan ve geri dénisimii olan atiklari aciklar.

BG.13 igletme kaynaklarinin tasarruflu ve verimli

kullanma yOntemlerini agiklar.

BG.14 Mesleki gelisim igin yurGtilmesi gereken
faaliyetleri aciklar.
BG.15 Mesleki gelisimin is sireglerinde, kalite ve verimlilige olan katkisini agiklar.

17UY0300-4/A2 YUZ/ASTAR HAZIRLAMA, MINDER VE YASTIK YAPMA YETERLILIK BiRiMi
Teorik Sinav (T1): A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2'de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gercgeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on alti (16) soruluk 4 secenekli ¢coktan segmeli
ve her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanir. Coktan se¢meli sorularla dizenlenmis
sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her
soru i¢in 1-2 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile él¢cilmesi 6ngdrulen tim bilgi ifadelerini (Ek
A2-2) élgmelidir.

Performansa Dayali Sinav

A2 birimine yOnelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basariimasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gdstermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basari
gOstermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama
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sartlarindaki streye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun
olarak dizenlenmis calisma ortaminda gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2)
tamami performansa dayali sinav ile dlgulmelidir.

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme Ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

BILGILER

BG.1 Ylz/astar hazirlamada kullanilan sablonlari hazirlamada izlenmesi gereken adimlari agiklar.

BG.2 Minder ve yastik yapiminda kullanilan sablonlari hazirlamada izlenmesi gereken adimlari
aciklar.

BG.3 Ylz/astar hazirlamada kullanilan sablonlarin kullanim amacini agiklar.

BG.4 Minder ve yastik yapiminda kullanilan sablonlarin kullanim amacini agiklar.

BG.5 Minder ve yastik yapiminda kullanilan siinger cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi
gereken ozellikleri(yogunluk/dansite cesitlerini) aciklar.

BG.6 Minder ve yastik yapiminda kullanilan dolgu malzemelerini (slinger, elyaf ve benzeri) ve
kullanim yerlerini aciklar.

BG.7 Désemecilikte kullanilan astar bezlerin kullanim yerlerine gore tasimasi gereken o6zellikleri
(saglamlik, renk ve benzeri) agiklar.

BG.8 Ylz/astar hazirlamada kullanilan ve bakim gerektiren makine ve el aletlerini agiklar.

BG.9 Minder ve yastik yapiminda kullanilan ve bakim gerektiren makine ve el aletlerini agiklar.

BG.10 Yiz/astar hazirlamadaki her bir Uretim asamasinda kaliteyi belirleyen 6geleri agiklar.

BG.11 Minder ve yastik yapim planindaki her bir Gretim asamasinda kaliteyi belirleyen ogeleri
aciklar.

BG.12 Uretilecek Uriiniin kalitesinin saglandigi tretim tekniklerini aciklar.

BG.13 Uretilecek Uriiniin kalitesine etkisi yoniinden kullaniimasi gereken makine ve aletleri
aciklar.

BG.14 Uretimde olusan hatalar aciklar.

BG.15 Hatalarin olusum nedenlerini agiklar.
BG.16 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosedirleri ve hata giderme yontemlerini aciklar.

BECERI VE YETKINLIKLER

BY.1 Ylz/astar hazirlamada kullanilacak malzemeleri isin Ozelliklerine gore secerek yeterli
miktarda malzemeyi calisma alanina tasir.

BY.2 Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin iSG kapsaminda
uygunlugunu kontrol eder

BY.3 Yiz/astar hazirlamada yapilacak isin gereklerine gére alet ve makinelerin degistiriimesi
gereken aparatlarini degistirerek calismaya hazir hale getirir.

BY.4 Yiz/astar hazirlamada kullanilacak Griin pargalarini uygun makine, alet ve sablonlari
kullanarak 6I¢l toleranslari dahilinde keser.

BY.5 Yilz/astar kumasini dikerek yiz/astar kilifini hazirlar

BY.6 Yuz/astar hazirlamada kullanilan makina ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit
olmayanlari yerlerine yerlestirir.

BY.7 is sagligi ve giivenligi sartlarini gdzeterek yiiz/astar hazirlama alanini temizleyerek diizenler.
malzemesinin bir kenarina fermuar veya bant dikerek kilif hazirlar.

BY.8 Yiz/astar hazirlamada olusan atiklari ¢evre koruma ile ilgili mevzuata uygun olarak
siniflandirarak tahliyesini yapar.

BY.9 is saghg ve guvenligi ile ilgili risk olusturabilecek maddeleri, yiiz/astar hazirlama islemleri
sonrasi belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

BY.10 Yuz/astar hazirlama calismalari hakkinda ilgilileri bilgilendirir.

BY.11 Yiz/astar hazirlamada kullanilan makine ve el aletlerinin bakimlarini yapar.
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BY.12 Minder ve yastik yapiminda kullanilacak malzemeleri isin 6zelliklerine gore segerek yeterli
miktarda malzemeyi calisma alanina tasir.

BY.13 Minder ve yastik yapiminda kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda
uygunlugunu kontrol eder.

BY.14 Minder ve yastik yapiminda, yapilacak isin gereklerine gbre alet ve makinelerin
degigtirilmesi gereken aparatlarini degistirerek calismaya hazir hale getirir.

BY.15 Minder ve yastik yapiminda kullanilacak Griin pargalarini uygun makine, alet ve sablonlari
kullanarak 6I¢l toleranslari dahilinde keser.

BY.16 Minder/yastik kumasini dikerek minder/yastik kilifini hazirlar

BY.17 Duvarli minderlerde minderin yan kenarlarina duvar kaugugunu uygun yapistirici kullanarak
yapistirir

BY.18 Esit kalinlikta olmak lzere dolgu ylzeyini elyaf/ siinger ile kaplar.

BY.19 Minder dolgusunu hazirlanan kilifin icerisine yerlestirir.

*BY.20 Fitilli veya fitilsiz olarak, diizgiin ve pot yapmayacak sekilde yiiz kilifinin dikimini
yapar.

BY.21 Minder ve yastik ylz kaplama malzemesinin bir kenarina fermuar veya bant dikerek kilf
hazirlar.

BY.22 Hazirlanan kilifin icerisine minder veya yastigi yerlestirir.

BY.23 Minder ve yastik yapiminda kullanilan makina ve aletleri i bitiminde temizleyerek sabit
olmayanlari yerlerine yerlestirir

BY.24 is saglhigi ve giivenligi sartlarini gdzeterek minder ve yastik yapim alanini temizleyerek
dizenler.

BY.25 Minder ve yastik yapiminda olusan atiklari ¢evre koruma ile ilgili mevzuata uygun olarak
siniflandirarak tahliyesini yapar.

BY.26 is saghg ve guvenligi ile ilgili risk olusturabilecek maddeleri, minder ve yastik yapim
islemleri sonrasi belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar

BY.27 Minder ve yastik yapim ¢alismalari hakkinda ilgilileri bilgilendirir.

BY.28 Minder ve yastik yapiminda kullanilan makine ve el aletlerinin bakimlarini yapar.

BY.29 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.

BY.30 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular

BY.31 Kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun calisir.

BY.32 Yapilacak islemin tirline gére kalite saglama tekniklerini uygular.

BY.33 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygular.

BY.34 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.

BY.35 Operasyon bazinda yaptidi ¢alismalarin 6n goérilen kalitede olmasini saglar.

BY.36 Yapilacak islemlerin uygunlugunu denetleme calismalarinda kendisine verilen goérevleri
yapar.

BY.37 Islemleri tamamlanan parga veya uriinlerin dngériilen ézelliklere uygunlugunu denetler

BY.38 Kaliteye olumsuz etki eden hatalari saptar.

BY.39 Hatalarin nedenlerinin belirlenmesi i¢in dizeltici ve 6nleyici faaliyet talep formunu doldurur.

BY.40 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosedir ve yéntemleri uygular.

BY.41 Cevre koruma gerekliliklerine uygun caligir.

BY.42 Dénusturilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflamayi yapar

*BY.43 islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda KKD ve malzemeleri kullanir.

BY.44 Dogal kaynaklari ve igletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.

*BY.45 is saghg ve giivenligi yénetmeligindeki gerekliliklere uygun galigir.

*BY.46 Uyarn isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirerek uretim faaliyetleri
sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.

*BY.47 is saghg ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarini kullanir.
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*BY.48 Uretim faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyerek koruyucu donanimlari
kullanir.
*BY.49 Herhangi bir kazaya meydan vermemek igin ¢alisma alanini temiz ve diizenli tutar
*BY.50 Kullanilan makine ve arag-gereglerini tertip ve diizen igerisinde kullanir.
*BY.51 Kazalara sebebiyet vermemek i¢cin makine ve aletlerde emniyet kurallarina uygun
olarak calisir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

17UY0300-4/B1 LEVHA VE KOLAN UZERINE DOSEME YETERLILIK BiRIiMi
Teorik Sinav (T1): B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2'de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
goOre gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi (20) soruluk 4 secenekli coktan se¢cmeli ve
her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanir. Coktan segmeli sorularla dizenlenmis
sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her
soru i¢in 1-2 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile élgtimesi 6ngdrilen tim bilgi ifadelerini (Ek
B1-2) dlgmelidir.
Performansa Dayal Sinav (P1) (P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2'de yer
alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol
listesinde aday tarafindan basariimasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans
sinavindan basari saglamasi icgin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gdstermek
kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basari gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin
suresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki sireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayall sinav gercek veya gergegine uygun olarak dizenlenmis galisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayal sinav ile olglimelidir.
Ek B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgcme Ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

BILGILER

BG.1 Levha uzerine désemede kullanilan sablonlari Degerlendirme Araci hazirlamada izlenmesi
gereken adimlari agiklar.

BG.2 Levha Uzerine doseme islemlerinde kullanilacak

BG.3 sablonlarin kullanim amacini agiklar. Levha Uzerine désemede kullanilan stinger gesitlerini
ve kullanim yerlerine gore tasimasi gereken 6zellikleri(yogunluk/dansite cesitlerini) agiklar.

BG.4 Levha lzerine dosemede kullanilan dolgu malzemelerini (slinger, elyaf ve benzeri) ve
kullanim yerlerini aciklar.

BG.5 Levha uzerine désemede kullanilan ve bakim gerektiren makine ve el aletlerini agiklar
BG.6 Levha (zerine doéseme planindaki her bir Uretim asamasinda kaliteyi belirleyen o&geleri
aciklar.

BG.7 Kolan Uzerine désemede kullanilan sablonlari hazirlamada izlenmesi gereken adimlari
aciklar.

BG.8 Kolan uzerine déseme islemlerinde kullanilacak sablonlarin kullanim amacini agiklar.

BG.9 Kolan uzerine désemede kullanilan stinger c¢esitlerini ve kullanim yerlerine goére tagsimasi
gereken 6zellikleri (yogunluk/dansite cesitlerini) aciklar

BG.10 Kolan Uzerine dosemede kullanilan dolgu malzemelerini (stinger, elyaf ve benzeri) ve
kullanim yerlerini aciklar.

BG.11 Kolan uzerine dosemede kullanilan ve bakim gerektiren makine ve el aletlerini agiklar
BG.12 Kolan lzerine déseme planindaki her bir tretim asamasinda kaliteyi belirleyen o&geleri
aciklar

BG.13 Uretilecek Uriinlin kalitesinin saglandigi tretim tekniklerini agiklar

BG.14 Uretilecek Uriiniin kalitesine etkisi yoninden kullaniimasi gereken makine ve aletleri
aciklar.
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BG.15 Uretimde olusan hatalari agiklar.

BG.16 Hatalarin olusum nedenlerini acgiklar.

BG.17 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosedirleri ve hata giderme ydntemlerini agiklar.

BECERI VE YETKINLIKLER

*BY.1 Egmec¢li kesim gerektiren malzeme ve iiriin elemanlan igin 1/1 odlgekli sablon
cizimlerini elle veya bilgisayar teknolojilerini kullanarak yapar.

BY.2 Elle veya bilgisayar teknolojilerini kullanarak Grtn projesine gére malzeme kesim listelerini
hazirlar.

BY.3 Malzeme kesim listelerine gére malzeme listelerini hazirlar.

BY.4 Malzeme Olgllerine gore en az fireyi esas alarak malzeme kesim planlarini hazirlar

BY.5 Uriin projesindeki 1/1 dlcekli sablon cizimini sablon malzemesi (izerine aktarir.

BY.6 Uygun makineleri kullanarak sablon hattinin disindan kaba kesim yapar.

BY.7 Yipranan sablonun yenisini yapar.

BY.8 Levha Uzerine dosemede kullanilacak malzemeleri isin Ozelliklerine gore secerek yeterli
miktarda malzemeyi ¢alisma alanina tasir.

BY.9 Kolan Uzerine ddésemede kullanilacak malzemeleri isin 6zelliklerine goére secgerek yeterli
miktarda malzemeyi calisma alanina tasir.

BY.10 Yapilacak isin gereklerine gore alet ve makinelerin degistiriimesi gereken aparatlarini
degistirerek calismaya hazir hale getirir.

BY.11 Calisma suresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda
uygunlugunu kontrol eder.

BY.12 Levha Uzerine ddéseme kullanilacak Urln pargalarini uygun makine, alet ve sablonlari
kullanarak 6I¢l toleranslari dahilinde keser

BY.13 Yapistiricl uygulayarak dolgu malzemesini levha ylzeyine yapistirir.

BY.14 Yilz/astar kumasini levhanin bir kenarindan sabitler

BY.15 Yuz/astar kumasini arkadan 6ne ve yanlara dogru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara
sabitler

BY.16 Kbose kisimlarini iceriye dogru katlayarak sabitler

BY.17 Esit kalinlikta olmak (izere doseme yuzeyini elyaf ile kaplar.

BY.18 Yuz kaplama malzemesini dnce bir kenardan sonra gerdirerek karsi kenardan, daha sonra
yan kenarin birinden ve son olarak, gerdirerek diger yan kenardan sabitler.

BY.19 Yiz kaplama malzemesinin kdse kisimlarini iceriye dogru katlayarak sabitler.

BY.20 Doéseme ylzeyinin arka tarafini, kenarlari igeriye dogru katlayarak pot yapmayacak sekilde
alt astar kumasi ile kaplar.

BY.21 Kolan Uzerine déseme kullanilacak Urtn pargalarini uygun makine, alet ve sablonlari
kullanarak 6I¢l toleranslari dahilinde keser.

BY.22 Ucu katlanmak Uzere, kolani st kismindan yan kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm
olacak sekilde cerceve arka kayitina sabitler.

BY.23 Doéseme sertligine uygun olarak kolani gerdirerek ¢ergcevenin 6én kayitina sabitler.

BY.24 Sabitledigi kolona katlama payi vererek kolan ucunu keser

BY.25 Kestigi kolonun ug¢ kismini katlayarak sabitler

BY.26 Ucu katlanmak Uzere kolani Ust kismindan 6n kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm
olacak sekilde cerceve yan kayitina sabitler.

BY.27 Déseme sertligine uygun olarak kolani diger kolanlarin bir altindan bir Gstinden gegirerek
ve gerdirerek g¢ergevenin diger yan kayitina sabitler.

BY.28 Katlama payi dahilinde kolan ucunu kesip u¢ kismi katlayarak sabitler

BY.29 Cerceve derinligince aralarinda yaklasik 5cm mesafe olacak sekilde diger kolanlari da
sabitler.
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BY.30 Kolanlarin tzerine uglarini disari dogru katlayarak 6nce arka tarafa sonra 6n tarafa ve son
olarak, iki yan kenara alt astar kumasini sabitler

BY.31 Dolgu gerecini alt astar kumasg! Uzerine yeterli miktarda yapistirici uygulayarak sabitler.

BY.32 Esit kalinlikta olmak lzere dolgu yilzeyini elyaf ile kaplar

BY.33 YUz kaplama malzemesini énce bir kenardan, sonra gerdirerek karsi kenardan, daha sonra
yan kenarin birinden ve son olarak, gerdirerek diger yan kenardan sabitler.

BY.34 Yiz kaplama malzemesinin kdse kisimlarini igeriye dogru katlayarak sabitler

BY.35 Cerceve altini ve kenarlarini iceriye dogru katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar
kumasi ile kaplar.

BY.36 Dosemede kullanilan makina ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit olmayanlari yerlerine
yerlestirir.

BY.37 Is saghgi ve giivenligi sartlarini gdzeterek calisma alanini temizleyerek diizenler.

BY.38 Désemede kullanilan makine ve el aletlerinin bakimlarini yapar

BY.39 Yapilan ¢alismalar hakkinda amirini bilgilendirir.

BY.40 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular

BY.41 Uygulamada izin verilen toleranslara gére kalite gerekliliklerini uygular.

BY.42 Désemede kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun galisir

BY.43 Yapilacak islemin tirline gére kalite saglama tekniklerini uygular.

BY.44 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygular

BY.45 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.

BY.46 Operasyon bazinda yaptidi ¢alismalarin 6n goérilen kalitede olmasini saglar.

BY.47 Yapilacak islemlerin uygunlugunu denetleme calismalarinda kendisine verilen gorevleri
yapar.

BY.48 Islemleri tamamlanan parga veya uriinlerin dngériilen dzelliklere uygunlugunu denetler.

BY.49 Kaliteye olumsuz etki eden hatalari saptar.

BY.50 Hatalarin nedenlerinin belirlenmesi icin dizeltici ve 6nleyici faaliyet talep formunu doldurur.

BY.51 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosedir ve yéntemleri uygular.

BY.52 Cevre koruma gerekliliklerine uygun caligir.

*BY.53 i saghg: ve giivenligi ile ilgili risk olusturabilecek maddelerin kullanimi sirasinda
gereken 6zenin gosterilmesini ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolanmasini
saglar.

BY.54 Dénusturilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflamayi yapar.

BY.55 Dogal kaynaklari ve igletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.

*BY.56 Is saghg: ve giivenligi yonetmeligindeki gerekliliklere uygun caligir.

*BY.57 Uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirerek dogseme faaliyetleri
sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.

*BY.58 Is saghg: ve giivenligi ile ilgili koruma ve Degerlendirme Araci miidahale araglarini
kullanir.

*BY.59 Déseme faaliyetlerinin is elbiselerini giyerek koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.60 Ucucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli zararli etkisine karsi doseme
yapilan mekanda hava degisimini saglar.

*BY.61 Dosenecek mobilya elemanlarinin diigsmesini ve devrilmesini engelleyecek sekilde
yerlestirme ve ¢alisma yapar.

*BY.62 Herhangi bir kazaya meydan vermemek igin ¢alisma alanini temiz ve diizenli tutar.

*BY.63 Déosemede kullanilan makine ve gereglerini tertip ve diizen igerisinde kullanir.

*BY.64 Kazalara sebebiyet vermemek i¢cin makine ve aletlerde emniyet kurallarina uygun
olarak calisir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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17UY0300-4/B2 YAY UZERINE DOSEME YETERLILIK BiRIiMi

Teorik Sinav:(T1): B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on bes (15) soruluk 4 secenekli coktan segmeli
ve her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanir. Coktan se¢meli sorularla dizenlenmis
sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her
soru i¢in 1-2 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile élgtimesi 6ngdrilen tim bilgi ifadelerini (Ek
B2-2) dlgmelidir.

Performansa Dayali Sinav (P1): B2 birimine yOnelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan
“Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde
aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari
saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin
genelinden asgari % 70 basari géstermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siresi, belirlenen
kapsamda, gergcek uygulama sartlarindaki sureye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav
gercek veya gercegine uygun olarak dizenlenmis calisma ortaminda gercgeklestirilir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile élgtimelidir.

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme Ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

BILGILER

BG.1 Yay lUzerine dosemede kullanilan sablonlari hazirlamada izlenmesi gereken adimlari agiklar

BG.2 Yay lUzerine doseme islemlerinde kullanilacak sablonlarin kullanim amacini agiklar.

BG.3 Yay lzerine désemede kullanilan singer cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi
gereken ozellikleri(yogunluk/dansite c¢esitlerini) aciklar.

BG.4 Désemecilikte kullanilan yay cesitlerini (zikzak, helezon ve benzeri) aciklar.

BG.5 Yay lizerine désemede kullanilan dolgu malzemelerini (slinger, elyaf ve benzeri) ve kullanim
yerlerini aciklar

BG.6 Yay Uzerine dosemede kullanilan ve bakim gerektiren makine ve el aletlerini agiklar.

BG.7 Yay Uzerine déseme planindaki her bir Uretim agsamasinda kaliteyi belirleyen égeleri aciklar.

BG.8 Uretilecek Uriiniin kalitesinin saglandigi tretim tekniklerini aciklar.

BG.9 Uretilecek Uriiniin kalitesine etkisi yéniinden kullaniimasi gereken makine ve aletleri aciklar

BG.10 Uretimde olusan hatalari agiklar

BG.11 Hatalarin olusum nedenlerini agiklar.

BG.12 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosedirleri ve hata giderme yontemlerini aciklar.

BILGILER

*BY.1 Egmec¢li kesim gerektiren malzeme ve iiriin elemanlan igin 1/1 olgekli sablon
cizimlerini elle veya bilgisayar teknolojilerini kullanarak yapar

BY.2 Elle veya bilgisayar teknolojilerini kullanarak urlin projesine gére malzeme kesim listelerini
ve malzeme listelerini hazirlar.

BY.3 Malzeme kesim listelerine gbre malzeme listelerini hazirlar.

BY.4 Malzeme dlgulerine gbre en az fireyi esas alarak malzeme kesim planlarini hazirlar

BY.5 Uriin projesindeki 1/1 dlcekli sablon cizimini sablon malzemesi (izerine aktarir

BY.6 Uygun makineleri kullanarak sablon hattinin disindan kaba kesim yapar

BY.7 Yipranan sablonun yenisini yapar

BY.8 Yay Uzerine désemede kullanilacak malzemeleri isin Ozelliklerine gére segerek vyeterli
miktarda malzemeyi calisma alanina tasir

BY.9 Yay Uzerine désemede kullanilacak Urin pargalarini uygun makine, alet ve sablonlari
kullanarak 6I¢l toleranslari dahilinde keser

BY.10 Calisma suresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin iISG kapsaminda
uygunlugunu kontrol eder
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BY.11 Yapilacak isin gereklerine gére alet ve makinelerin degistiriimesi gereken aparatlarini
degigtirerek calismaya hazir hale getirir

BY.12 Zikzak yayl déseme gergevesi Uzerine uglarindan gerdirmek suretiyle tam yatik olmayacak
sekilde 6zel baglanti elemanlar ile sabitler

BY.13 Zikzak yaylari kok ipi veya ince helisel yaylarla doseme gercevesine ve birbirine baglar

BY.14 Déseme gergevesi Ust kenarlarina kolan fitili cakar

BY.15 Zikzak yaylarin (izerine astar kumas! uglarini disari dogru katlayarak dnce arka tarafa sonra
On tarafa ve son olarak ta iki yan kenara sabitler

BY.16 Dolgu gerecini alt astar Uzerine sabitler

BY.17 Astar bezini arkadan 6ne ve yanlara dodru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara sabitler.

BY.18 Kose kisimlarini igeriye dogru katlayarak sabitler.

BY.19 Esit kalinlikta olmak Gzere déseme yilzeyini elyafile kaplar.

BY.20 Yiz kaplama malzemesini dnce bir kenardan sonra gerdirerek karsi kenardan, daha sonra
yan kenarin birinden ve son olarak, gerdirerek diger yan kenardan sabitler.

BY.21 Ylz kaplama malzemesinin kdse kisimlarini igeriye dogru katlayarak sabitler

BY.22 Cerceve altini kenarlarini igeriye dogru katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar kumasi
ile kaplar.

BY.23 Ucu katlanmak Uzere, kolani Ust kismindan yan kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm
olacak sekilde cerceve arka kayitina sabitler.

BY.24 Doseme sertligine uygun olarak kolani gerdirirek, cergevenin 6n kayitina sabitler.

BY.25 Sabitledidi kolona katlama payi vererek kolan ucunu keser.

BY.26 Kestigi kolonun ug¢ kismini katlayarak sabitler

BY.27 Cergeve genigligince aralarinda yaklasik 5 cm mesafe olacak sekilde diger kolanlari da
sabitler.

BY.28 Ucu katlanmak Uzere kolani Ust kismindan 6n kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm
olacak sekilde gerceve yan kayitina sabitler.

BY.29 Déseme sertligine uygun olarak kolani diger kolanlarin bir altindan bir Gstlinden gecirerek
gerdirir ve gergevenin diger yan kayitina sabitler.

BY.30 Katlama pay! vererek kolan ucunu keser ve ug kismi katlayarak sabitler

BY.31 Cerceve derinligince aralarinda yaklasik 5cm mesafe olacak sekilde diger kolanlari da
sabitler.

BY.32 Zamanla dbésemede c¢oOkinti ve gevseklik meydana gelmemesi igin yaylarin bas
helezonlarini iki el arasina alarak ortaya dogru yay! esneterek dizeltir ve hamlarini alir.

BY.33 Sandalyeler ile hafif doésemelerde dortli veya besli, koltuk, kanepe ve agir désemelerde ise
besli ve daha biylk yaylari kolanlar Gzerine dizerek ayarlar.

BY.34 Dugum vyerleri iceri gelmek suretiyle kolanlarin Uzerine yerlestirilen yaylari ¢l bobin ipi ve
egri igne kullanarak 6nce 6n kdse yaydan baslayarak sola dogru yay dizisini takiben dérder dikisle
diker.

BY.35 Kok ipi ile doseme civilerini kullanarak énce yanlardan sonra arkadan 6ne dogru olmak
Uzere ana yay baglantilarini yapar

BY.36 Kare veya gapraz baglama teknikleriyle yay aralarindaki bosluklari doldurarak ana yay
bagdlanti sistemini kuvvetlendirir

BY.37 Déseme cgercevesi st kenarlarina kolan fitil gakar.

BY.38 Yaylarin Uizerine kanavigeyi uglarini disari dogru katlayarak 6nce arka tarafa, sonra 6n
tarafa ve son olarak, iki yan kenara sabitler.

BY.39 Yaylarin Ust helezonlarina ayri ayri egri igne kullanarak alt astar kumasini digumlu olarak
diker.

BY.40 Dolgu gerecini alt astar kumasin Gzerine yerlestirir.
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BY.41 Alt astar kumasini arkadan 6ne ve yanlara dogru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara
sabitler.

42 Koése kisimlarini igeriye dogru katlayarak sabitler.

BY.43 Esit kalinlikta olmak lGzere déseme yizeyini elyaf ile kaplar

BY.44 Ylz kaplama malzemesini 6nce bir kenardan sonra gerdirerek kargi kenardan, daha sonra
yan kenarin birinden ve son olarak gerdirerek diger yan kenardan sabitler.

BY.45 Ylz kaplama malzemesinin kdse kisimlarini igeriye dogru katlayarak sabitler

BY.46 Cerceve altini kenarlarini igeriye dogru katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar kumasgi
ile kaplar.

BY.47 Dosemede kullanilan makina ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit olmayanlari yerlerine
yerlestirir.

BY.48 is saghgi ve giivenligi sartlarini gdzeterek calisma alanini temizleyerek diizenler.

BY.49 Désemede kullanilan makine ve el aletlerinin bakimlarini yapar

BY.50 Yapilan ¢alismalar hakkinda amirini bilgilendirir.

BY.51 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara goére kalite gerekliliklerini uygular.

BY.52 Uygulamada izin verilen toleranslara goére kalite gerekliliklerini uygular.

BY.53 Désemede kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun calisir.

BY.54 Yapilacak islemin tirline gére kalite saglama tekniklerini uygular.

BY.55 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygular.

BY.56 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur

BY.57 Operasyon bazinda yaptidi ¢calismalarin 6n goérilen kalitede olmasini sadlar.

BY.58 Yapilacak islemlerin uygunlugunu denetleme calismalarinda kendisine verilen gorevleri
yapar.

BY.59 islemleri tamamlanan parca veya urinlerin éngériilen 6zelliklere uygunlugunu denetler.

BY.60 Kalitesizlige neden olan hatalari saptar.

BY.61 Hatalarin nedenlerinin belirlenmesi igin dlzeltici ve dnleyici faaliyet talep formunu doldurur.

BY.62 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosedir ve ydontemleri uygular

BY.63 Cevre koruma gerekliliklerine uygun caligir

BY.64 Geri dénisimu olan atiklari ayri alanlarda toplar.

*BY.65 Tehlikeli atiklari ayri alanlarda toplar.

BY.66 Dogal kaynaklari ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.

*BY.67 Is saghg ve giivenligi yénetmeligindeki gerekliliklere uygun calisir.

*BY.68 Uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirerek déseme faaliyetleri
sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.

*BY.69 is saghg: ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarini kullanir.

*BY.70 Doseme faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyerek koruyucu donanimlari
kullanir.

*BY.71 Ugucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli zararli etkisine karsi doseme
yapilan mekadnda hava degisimini saglar

*BY.72 Dosenecek mobilya elemanlarinin diigsmesini ve devrilmesini engelleyecek sekilde
yerlestirme ve ¢alisma yapar.

*BY.73 Herhangi bir kazaya meydan vermemek i¢in ¢alisma alanini temiz ve diizenli tutar.

*BY.74 D6semede kullanilan makine ve arag-gerecleri tertip ve diizen igerisinde kullanir

*BY.75 Kazalara sebebiyet vermemek ig¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina uygun
olarak calisir.
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BELGELENDIRME BASVURUSU

> Belgelendiriimek (Uzere TURKUAZ BELGE’ye basvuran basvuru sahipleri belgelendirme
programlarinin gartlarini ve ucretlerini Belgelendirme Rehberleri ile 6grenebilirler. Ayrica
basvuru sahipleri sézlesme kural ve sartlarini Belge Kullanim Sézlesmesi ile 6grenebilirler.
Aday Taahhutnamesini, Belge Kullanim Soézlesmesini  ve basvuru  formunu
http://www.turkuazbelge.com.tr adresinden temin edebilirler. ihtiyag halinde TURKUAZ
BELGE ofisinden Bagvuru Formunu alabilirler.

> Builetilen belgeler sinav planlama birimi gérevlileri / misteri temsilcisi tarafindan incelenerek
onaylanir. Mail olarak iletiimisse TURKUAZ BELGE tarafindan hazirlanan bagvuru formlari
sinav 6ncesinde sinav dederlendiricileri tarafindan adaylara imzalatilir.

> Kisisel bagvuruda ise, basvuru sahiplerinin doldurdugu Basvuru Formu TURKUAZ BELGE
akreditasyonlari ve belgelendirme programina goére kontrol edilerek incelenir. Formun
Uzerindeki bilgilerde anlasiimayan bilgiler varsa eksik kisimlar basvuru sahibi ile goristlerek
giderilir. Adaydan istenecek dokiimanlar Bagvuru Formunda belirtiimistir. On basvuruyu ve
ilgili dokiimanlari sinav planlama birimi gorevlileri / misteri temsilcisi alir.

» TURKUAZ BELGE’nin yapmis oldugu kontroller sonucunda basvuru sahiplerinin sinava
katilmalari mimkdn olmayabilir. Program sartlarini karsilayan bagvuru sahipleri artik aday
olur ve adaylar sinav planlama birimi gorevlileri tarafindan MYK portaldan indirilen aday veri
listesine yazilir.

TURKUAZ BELGE’nin vyetkilendirilmis oldugu ulusal yeterliliklerden sinav ve belgelendirme
basvurusu yapmak isteyen adaylar, Bagvuru Formlarini doldurarak online basvuru bdéliminden
basvuru yapabilirler. Adaylar, TURKUAZ BELGE Ofisine gelerek de bagvuru yapabilirler.
TURKUAZ BELGE, Basvurunun gegerli olabilmesi igin asagidaki belgelerin iletilmesini
basvurunun 6n sarti olarak kabul etmektedir.

Basvuru igin gerekli olan belgeler;

» Aday Tarafindan Doldurulmus Basvuru Formu

» Niifus clizdani fotokopisi- Ehliyet

> Sinav Ucretinin Odendigine Dair Dekont(Sinav iicreti TURKUAZ BELGE’nin banka hesabina
ad-soyad-T.C ve meslek bilgileri verilerek yatirilir.)

> llgili Ulusal Yeterlilik igin Varsa On Sartin Karsilandigina Dair Belge

Bu belgelerden herhangi birinin eksik olmasi durumunda TURKUAZ BELGE aday/larin
belgelerini tamamlayana kadar basvurularini dikkate almayacaktir.

SINAV YERI:

Sinavinin yapilacagdil yer basvuru sahibi tarafindan saglanacaktir. Mimkin olmayan durumlarda
TURKUAZ BELGE’nin 6nerecegi yerde yapilacaktir.

Sinav sirasinda kullanilacak ekipman ve araclar basvuru sahibi tarafindan saglanacaktir. Mimkuin
olmayan durumlarda TURKUAZ BELGE’nin &nerecedi yerdeki ekipman ve diger aletler
kullanilacaktir. Sinav sirasinda is emniyeti, sicaklik, gurilti, aydinlatma yeterliligi ve adaylarin
birbirini etkilemeyecedi sekilde glvenli bir sinav ortami basvuru sahibi tarafindan saglanacaktir.
Kontrolli sartlar saglanmadikga sinava baslanmayacaktir.

SINAV VE BELGE KURALLARI
» Sinav esnasinda izin almadan sinav alani disina ¢ikmak, sinav alanini terk etmek, cep
telefonu kullanmak, tatin ve tatin Grlnleri tiketmek, yiyecek ve igecek getirmek, diger
adaylarla konusmak, sinav alanina delici, kesici ve yaralayici aletler ile atesli silahlarin
getirmek, kopya ¢ekmek veya kopyaya tesebbls etmek yasaktir. Kopya ¢ekmeniz veya
tesebbls etmeniz halinde kimlik bilgileriniz tutanak altina alinarak sinaviniz basarisiz
sayllacaktir.



http://www.turkuazbelge.com.tr/
http://www.turkuazbelge.com.tr/b-sinav-ve-belge-kurallari/
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> s saghg ve giivenligi kurallarina uymaniz gerekmektedir. is saghigi ve giivenligi kurallarini
ihlal etmeniz ve bu nedenle kendinizi veya sinav alaninda bulunan diger kisileri tehlikeye
dugstrmeniz durumunda sinaviniz durdurulur ve sinavdan basarisiz sayilirsiniz.

» Sinav esnasinda ilk yarim saat ve son yarim saat mola verilmemektedir. Zaruri ihtiyaglar
disinda mola verilmemektedir. Mola talebiniz olmasi halinde sinav alanindan izin alarak
ayrilmaniz gerekmektedir. Kullanmis oldugunuz molalar sinav surenize eklenmeyecektir.
Ancak kurum olarak bizden kaynakli verilen molalar sinav surenize eklenecektir.

» Her turll itiraz ve sikayetlerinizi Belgelendirme Mudirine veya Kalite Yonetim Temsilcisine
yazili olarak iletebilirsiniz.

> Itiraz veya sikayette bulunmadan dnce veya sonra performans sinav degerlendirmelerinizin
fotokopisini Turkuaz Belge'ye belgelendirme mudiri esliginde gorebilirsiniz. itiraz ve
sikayetinizi buna goére yapabilir veya geri ¢ekebilirsiniz.

BELGELENDIRILMIS KiSi SORUMLULUKLARI;

1. Belge TURKUAZ BELGE’nin mdlkiyetinde olup, sbézlesmede tarif edilen konulari yerine
getirmediginde belgesinin iptal olabilecedini bilmekle,

2. Belgelendiriimis kisi TURKUAZ BELGE web sayfasinda yayinlanan kisisel bilgilerinin

dogrulugunu kontrol etmek ve Kisisel bilgilerinde bir degisiklik oldugunda glincellemekle,

. TURKUAZ BELGE’ye sundugu tiim evrak ve bilgilerin dogrulugunu taahhtt etmekle,

Belgelendirilmis kisi belge gegerlilik stiresinde belirlenmis kurallara uygun davranmakia,

Belgelendiriimis kisi, diger adaylarin sinavlarini kolaylastiracak veya zorlastiracak; ayrica kisisel

hak ve mahremiyetlerin ihlal edilmesine neden olacak paylasimlarda bulunmamakia,

6. Belgelendirilmis kisi, almig oldugu belgenin gecerlili§i boyunca; gbzetim, belge kapsaminin
degistiriimesi, belgelerin askiya alinmasl/iptali ve yeniden belgelendirme dahil tim proseslerle
ilgili duyuru ve uyarilart TURKUAZ BELGE'nin web sayfasindan ve Kisisel hesaplarindan izlemek
ve gerekliliklerini belirtilen slreler icinde yerine getirmekle,

7. Belgelendirme sartlarinda ve belgenin kapsaminda degisiklik yapiimasi durumunda, TURKUAZ
BELGE tarafindan belirtilen yonteme uygun olarak degisen sartlara uymakia,

8. Belgelendirme programi sartlarindaki degisiklikleri saglayamaz duruma geldiginde belgeyi
TURKUAZ BELGE’ye 15 (on bes) is glinu icinde iade etmekle,

9. Sahip oldugu belge ile ilgili konularda kamu yararini gézeterek gerekli tim dnlemleri almak ve etik
ilkelere bagh kalmakla,

10. TURKUAZ BELGE tarafindan ilan edilen yontem ve sikliga uygun olarak gézetim kanitlarini
TURKUAZ BELGE’ye sunmakla,

1. TURKUAZ BELGE tarafindan belirtilen belge kullanim sartlarina uymadiginin tespit edilmesi
halinde, belgesinin askiya alinabilecegi veya iptal edilebilecegini bilmekle,

12. Belgeyi kullandirma hakkinin TURKUAZ BELGE’ye ait oldugunu ve TURKUAZ BELGE’nin
belgeyi askiya alma ve iptal etme yetkilerini kabul etmekle,

13. Belgenin askiya alinmasi veya iptal edilmesi durumunda, belge kullanimina son vererek,
TURKUAZ BELGE tarafindan ilan edilen yontem ile 15 (on bes) is ginl icinde belgeyi iade
etmekle,

14. Belgenin askiya alinmasi veya iptal edilmesi durumunda TURKUAZ BELGE web
sayfasindaki kisisel bilgilerinin TURKUAZ BELGE tarafindan yayindan kaldirilacagdini bilmekle,
15. Belgenin gegerlilik sliresi sonunda belge kullanimina devam etmek i¢cin TURKUAZ BELGE

tarafindan belirtilen yeniden belgelendirme gerekliliklerini yerine getirmekle,

o B

16. Belgeyi, belge kullanimindan etkilenen taraflara zarar verecek ve yaniltici sonuglar
doguracak bi¢cimde kullanmamakla ve dogru olmayan beyanlarda bulunmamakia,
17. Sahip oldugu belgeye istinaden istihdam edilmesi veya serbest olarak galismasi durumunda,

igsveren/igyeri bilgilerini dogru ve eksiksiz olarak TURKUAZ BELGE’ye bildirmek ve guncelligini
saglamakla,
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18. Belgelendirilmig kigi, belgesini kaybetmesi durumunda, yayinlanmig kayip ilanini bir dilekge

ile TURKUAZ BELGE’ye bildirmekle,

19. TURKUAZ BELGE tarafindan bu sézlesme igeriginde/sartlarinda yapilabilecek degisikliklere
uymakla,

20. Belgelendiriimis kisi, TURKUAZ BELGE web sayfasinda ilan edilen logo/marka kullanim
sartlarina uymakla ve bu sartlara uyulmamasi halinde belgesinin askiya alinacagini veya iptal
edilebilecegini bilmekle,

21. Belgelendirilmis kisi, isverenin veya birlikte ¢alistigi kisilerin mesleki bilgi ve deneyimine aykiri
is emirlerini kabul etmemekle,

22. Belgelendirilmis kisi, belgesini is yaptigi alan haricinde veya tartismaya yol agabilecek sekilde
kullanmamakla yakamladar.

23. Belgelendiriimis kisiler, MYK mevzuat ve gerekliliklerini bu sézlesmeyi imzalayarak kabul
etmis sayilirlar.

24, Belgelendiriimis  kisi(ler), bu soézlesmenin uygulanmasindan kaynaklanan her turll
anlasmazligin ¢ézimlenmesi igin yargi yoluna gitmeden énce TURKUAZ BELGE’ye basvurmayi,
gerektiginde TURKUAZ BELGE'nin itiraz ve sikayet sureglerini tiketmeyi; bunlardan sonug
alamadiklari takdirde yargi yoluna gitmeyi ve yetkili mahkeme olarak Turkiye Cumhuriyeti Hatay
mahkemelerini kabul ederler.

GOZETIM -

BELGENIN ASKIYA ALINMASI, GERi GEKILMESIi VE iPTALI

TURKUAZ BELGE, belge sahibi personelin belge kullanimlarini, belgelendirme muaduart veya karar
verici kararina istinaden askiya alabilir.
Belgenin askiya alinmasinin sebepleri séyle siralanabilir:
> Belgelendiriimis personelin  belgelendirme sbézlesmesindeki  yukumluliklerini  yerine
getirmemesi,
» Belgelendiriimis personelin gbézetim sartlarini yerine getirmemesi,
» Belgelendiriimis personelin gonulll olarak gegici askiya alma talebinde bulunmasi,
> Belgelendiriimis personelin gézetim ve yeniden belgelendirme faaliyetlerini reddetmesi veya
yapmamasi,
> Belgelendiriimis personelin TL-06 Logo Kullanim Talimatina gére uymasi gereken kullanim
sartlarina uymamasi, TURKUAZ BELGE belge ve logosunu yanlis kullanmasi.
Belgelendirilen personelin belgesinin askiya alinma kararinin tebliginden itibaren belge ve logo
kullanimini derhal durdurur, belge ve eklerini 15 (on bes) gun igerisinde TURKUAZ BELGE’ye geri
génderir. iade edilmemesi halinde &ncelikle uyarilir, uyari dikkate alinmazsa kanuni islem
baslatilabilir. Belgelendirilen personel belgesini, ekini ve sdzlesmesini kaybettigini beyan ediyorsa
yayinlanmis kayip ilanini ve bir dilekge ile TURKUAZ BELGE’ ye bildirmesi istenir.
Bazi durumlarda TURKUAZ BELGE belgelendirme muidura ve karar verici kararina gére FR-21
Belge Kullanim Sézlesmesi’ni feshederek belgeyi tek tarafli olarak iptal edebilir. Belgesi iptal edilen
belgelendirilen personel yazili olarak haberdar edilir. Belgenin iptal ediimesi nedenleri:
> Belgelendirilen personelin askiya alinmasi sonucunda yapmasi gereken duzeltici
faaliyetleri gerceklestirmemesi,
> Belgelendirilen personelin belge kapsamindaki faaliyetlerine son vermesi,
> Belgenin yaniltici veya haksiz maksatla kullaniimasi,
> Belgelendirilen personelin sinav 6ncesi veya sonrasinda kasith olarak TURKUAZ
BELGE'yi eksik ve yanlig bilgilendirdiginin tespit edilmesi,
> Belgelendirilen personelin belge ve ekleri lizerinde tahrifat yapmasi veya yaptirmasi,
> Belgenin gecerlilik suresi icerisinde yapilan gbézetim faaliyetleri esnasinda mevcut
programin ilgili ulusal yeterlilik sartlarinin tamamen yitirdiginin tespit edilmesi,
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> Belge sahibi hakkinda gelen sikayetlerin degerlendiriimesine bagl olarak belgenin

kullandiriilmamasina karar verilmesi.
Belgelendirilen personel,

sdzlesmesini

feshetmek veya belgesini iptal ettirmek istediginde

TURKUAZ BELGE’ye yazili olarak basvurur. TURKUAZ BELGE karar vericisi talebi inceleyerek
konuyu en geg 15 (on bes) gun icerisinde karara baglar ve karar ilgili personele yazili olarak bildirilir.
Belgelendirilen personel, sézlesmeyle kendisine verilmis her tirlG belgeyi kararin teblig tarihinden
en ge¢ 15 (on bes) gun igerisinde TURKUAZ BELGE’ ye iade eder ve her turli dokiiman, ilan vb.
belge ve logo kullanimini durdurur.
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